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Lampiran 1

Tabel 1. Tabel koefisien gesek baja dengan baja

KOEFISIEN GESEKAN

BAHAN STATIK. p, KINETIK. o,
Baja pada baja 0,74 0,57
Alumunium pada baja 0.61 047
Tembaga pada baja 053 0,36
Kuningan pada baja 0,51 0,44
Seng pada besi cor 0.85 21
Tembaga pada besi cor 1.05 0,29
Kaca pada kaca 0,94 0,40
Tembaga pada kaca 0,68 0,53
Teflon pada teflon 0 0,04
Tefon pada baja 0,04 0,04
Karet pada beton (kening) 1,0 0,8
Karet pada beton (basah) 0,30 0,25

Sumber : Hugh D. Young, Roger A. Freedman, T.R. Sandin A. Lewis Ford.
2002. Fisika Universitas Ed. 10.
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Lampiran 2

Tabel 2. Tabel kekuatan material

Material U.TS. Tensile Yield Endurance Limit  Torsional Endur-
IS Designation Strength Suength ance Limit
Oid New Ou o, (min) o, 5
St34 Fe 330 330 200 170 100
$t37 Fe 360 360 220 180 110
St42 Fedl0 410 250 200 120
St50 Fe 490 490 2% 250 150
St70 Fe 690 690 410 350 200
cio 10C4 340—500 250 180 100
C30 30Cs 500—600 330 250 150
c40 40Cs8 580—680 380 300 180
C35Mn 75 35Cs 550650 360 275 160
cs0 S0C4 600800 400 300 180
ce&o 60C4 850—1050 570 400 200
55Cr3 1000 740 500 300
40Cr4 900— 1050 700 450 130
20MnCrl 1000 500 300
40Ni6CrdMo2 800—1150 600 400 240
25Cr15Mo6 1550 1300 700 400
15210 Castlron
Grade 20 FG 200 200 100 80
Grade 25 FG 260 260 120 100
IS 1030 Cast Steel
Grade 1 20—40 400 160 100
Grade 2 25—45 450 180 110

Sumber : Maitra, Gitin. M., dan Prasad, L.V. 1995. Handbook of Mechanical Design
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Lampiran 3

Tabel 3 Tabel Diameter dan Pitch dari screw

Coarse Threads Fine Threads

Major Pitch Minor Tensile Pitch Minor Tensile
Diameter P Diameter Stress Area p Diameter Stress Area
d{mm) mm d, (mm) A, (mm?) mm d, (mm) Ay (mm*)
30 0.50 239 5.03
35 0.60 2.76 6.78
4.0 070 3.14 8.78
5.0 0.80 4,02 14.18
6.0 1.00 477 20.12
7.0 1.00 577 28.86
8.0 1.25 6.47 36.61 1.00 6.77 39.17
10.0 1.50 8.16 57.99 1.25 8.47 61.20
120 1.75 9.85 84.27 1.25 10.47 92.07
14.0 2.00 11.55 115.44 1.50 1216 124.55
16.0 2.00 13.55 156.67 1.50 14.16 167.25
18.0 2.50 14.93 192.47 1.50 16.16 216.23
20.0 2.50 1693 244.79 1.50 18.16 271.50
22.0 250 1893 303.40 1.50 2016 333.06
240 3.00 2032 352.50 2.00 21.55 384.42
27.0 3.00 23.32 459.41 2.00 2455 495.74
30.0 3.50 2571 560.59 2.00 2755 621.20
33.0 3.50 28.71 693.55 2.00 30.55 760.80
36.0 4.00 31.09 816,72 3.00 3232 B64.94
39.0 4.00 34.09 975.75 3.00 3532 1028.39

Sumber : Shigley’s Mechanical Engineering Design
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Lampiran 4

Tabel 4 : Tekanan Permukaan yang Diijinkan pada ulir.

l

Bahan Kecepatan luncur Tekanan permukaan yang dissinkan |
¥, hg/mm*)

Perungge |  Kecepatan rendah X235
! 4 + —

| Perunggy JO m/min atun kerang AR P )

| Bew cor 34 oVmun atau kurang 1318
Bajar 4 : |

Perunggu 0610

6,0-12.0 m/min !
{ Best cor I 0407
|
Perungge l 150 m/min atau lebih x 0102

Sumber : Sularso., & Suga, Kiyokatsu. (1983). Dasar Perencanaan dan

Pemilihan Elemen Mesin. Jakarta: PT. Prima Karsa Utama.
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Lampiran 5

Tabel 5. Dimensi ball bearing.

S ipast,

Y
Dimenslons
. Abutmant and fille?
] D '
— =“ l"|‘. % :%:‘ a dg D° e
- mi max
n
1
o 182 234 X 0.3 13 is = =
12 202 261 O 0 :
217 283 1 R VECS T 0B
15 22,7 28 06 03
259 329 1 06 L 2 N0
47 2598 319 06 06 18
286 - 08 20 e
20 307 372 1 06 21 26 41 '
329 41 1.1 08 23 27 45 1
25 as7 422 06 24 31 46 1
04 488 11 08 & a2 S5 1
20 423 608 1 08 27 3% 56 1
Saa Lhratt i osT A 37 65 1
35 493 59 91 o8 3 42 65 }
s24 642 15 1 s a4 N 1.5
4w 650 683 I 06 34 a7 73 1
so4 724 V5 1 39 40 B \5
4 605 708 11 06 37 s 78 1
: 6.3 80,7 1.5 1 43 54 i \5
gss 789 1 06 39 57 83 3
80 35 897 2 1 a7 go 100 2
15
e T 43 D) 5
55 ;(2).4 g;.G 2 1 51 85 116 2
101 1.5
T - KR, 47 s 7
60 zg.s o 21 1A s5 72 118 21 :
74 141 18
s 3 NI e ! T
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Tabel 6. Faktor-faktor V,X,Y dan Xo, Y pada bearing,

Beban Baris Baris garda :
e R aris g Bar:
Jenis bantalan cincin i
e P dalam FuIVF,>e | F,|VF, e F.[VF,>e
il e |l ll Y“}
F,1Co=0L14 2,30 \
= 0,028 1.99 i
= 0,056 171 \
Bantalan = 0084 IS5 ;
=0, 1 1451 1¢ 0,56 0.5
=17 1,31
=928 11S
=042 1,04
~ 1,56 1,00
=00 1,00 {128 (0,70 0.8«
Bantalan - 0.87| [092 | 0,67 0,16
= 300 1 0,76| 10,78 | 0,63 0,66
e 35° 0,66 10,66 | 0,60 0,58
=40 057 |05 | 0,57 LOQ]

Untuk bantalan baris wngpal, bila F,/VE, Se, X =1, 7=0

50

Sumber : Sularso., & Suga, Kiyokatsu. (1983). Dasar Perencanaan dan Pemilihan

Elemen Mesin



Lampiran 6

Tabel 7. Katalog Square Hollow.

Dimensions and cross-sectional properties. Square hollow sections

L M= Weight W, = Plastc saction modulus The cross-sectional propertes have been calcu-
' A w Cross-secton area | = Radus of gyrasion laned by using nominal erensions H Bana T
| —fel A =Exomalsutscowes |, = Torsion moduus and comer cuter radius R
:----1-—-« - X 1 = Moment of inersa W, = Section modulus in torson R=20xT. when T£60mm
i W = Section modius Theoretical ensity = 7.85 g’ R=25xT when 60 mm <T< 100 mm
T R Re30xT when T > 100 mm
HxB T “ A As L=l W, W, W, =W, i= 1 w,
e mn m e x 10 -'h - -t 00 ) -"nl.f .-‘FW --!Q -.‘lﬂf —’-0"
2625 20 1% 174 0093 148 119 147 092 253 180
Bx25 25 164 209 0.091 169 135 LA 050 297 207
25 %25 30 180 241 0.090 184 147 191 087 333 227
0x0 20 188 214 0113 2n 181 221 113 454 275
30x30 25 203 258 0 EXCE 210 261 1.10 540 320
3030 30 2% 30 0110 350 234 296 108 6.15 358
40x40 20 231 294 0.153 694 347 413 154 11.28 523
40x 40 25 282 350 0.151 822 an 497 151 1361 621
40x40 30 3% 4 0.150 932 468 572 149 1575 7.07
40x40 40 420 535 0.146 107 554 7.01 144 19.44 848
50 x 50 20 283 374 0.193 14.15 566 666 195 2263 851
50 x 50 25 360 459 0.191 16.94 678 807 192 2753 1022
50%50 30 425 541 0190 19.47 179 939 150 213 176
50 x %0 40 545 695 0.186 2374 940 173 185 40.42 1443
50 x 50 50 65 836 0183 2704 1082 1370 180 47486 1656
60x60 20 3% 454 0233 2514 838 979 235 3979 1259
60 x 60 25 430 556 0231 30.34 10.11 1.93 233 48.66 1522
60 x 60 30 519 661 0230 /13 "7 1395 231 57.09 1765
60 x 60 40 671 855 0226 4355 1452 1764 226 7264 2197
60 x 60 50 813 1036 0.223 50.49 16.83 2088 221 86.42 2561
70 x 70 25 517 659 0271 49.41 1412 1654 274 78.49 21.22
70 %70 30 613 781 0.270 57.53 1644 1942 271 62.42 24.74
70 %70 40 797 1045 0.266 72.12 2061 2476 267 18.52 EYRL
70 %70 50 970 1236 0.263 84.63 2418 2956 262 142.21 36.65
80 x 80 25 5968 759 0311 75.15 1879 219 3.15 118.52 28.22
80 x 80 30 707 901 0310 87.84 2196 2578 312 139.93 33.02
80 x 80 40 922 1175 0.306 111.04 2776 3307 3.07 180.44 41.84
80 x 80 50 1130 1436 0303 131.44 3286 3974 203 217.83 49.68
80 x 80 60 1320 16.83 0.299 149.18 3729 4579 298 25207 56.59
90 x 90 25 674 859 0.351 108.55 2412 2800 156 17026 36.23
90 x 90 30 801 1021 0.350 127.28 2829 3304 353 201.42 4251
90 x 90 40 1050 1335 0.346 161.92 3508 4258 348 260.80 54.17
90 x 90 50 1280 1636 0.343 192.93 4287 5141 343 316.26 64.70
90 x 90 60 1510 1923 0.339 220.48 4900 5954 339 367.76 74.16
100 x 100 25 753 959 0391 150.63 3013 3486 3.96 235.21 4523
100 x 100 30 896 1141 0.390 177.05 /A 4121 394 278.68 53.19
100 x 100 40 1170 1495 0.386 226.35 4527 5330 3.89 362.01 68.10
100 x 100 50 1440 1836 0.383 271.10 5422 6459 3.84 44052 81.72
100 x 100 60 1700 2163 0.379 311.47 6229  75.10 3.79 514.16 94.12
100 x 100 71 1940 24565 0.370 340.13 6803 8359 371 589.17 105.56
100 x 100 80 2140 2724 0.366 365.94 7319 9105 367 54451 114.23
100x100 100 2560 3257 0.357 411.08 8222 10525 355 740.84 130.10
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Lampiran 7

Tabel 8. Katalog roller chain.

er\,lrnurn

ANSI Tensile

Average

Weight,

Chain Pitch, .Widfh,_ Strength,  |bf /g
Number in (mm) in (mm) Ibf (N) (N/m)

0.250 0.125 780
(6.35) (3.18) 3 470)“

0.375 0.188
(9.52) (476

Sumber: Budynas, G. Richard & Nisbett, J. Keith. (2008). Shigley’s
Mechanical Engineering Design (8th ed).New York : McGraw-Hill
Companies.
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