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BAB 111
TINJAUAN UMUM PERUSAHAAN

8.1. Sejarah Singkat Perusahaan.

Perusahaan X didirikan pada tahun 1960, memproduksi
bermacam-macam produk dari plastik seperti : tempat obat
vang berbentﬁk tabung dari berbagai macam ukuran dan
berat, bersifat keras, bening éerta mudah pecah, Juga
memproduksl pot vitamin yang berbentuk tabung dan lebih

tinggi, serta mempunyail sifat yang sama dengan tempat

obat namun bedanya tidak mudah pecah dan lebih tebal.

Perusahaan tersebut didirikan karena sebagai pemilik
Bapak Harry mempunyai pengetahuan yang cukup memadai
tentang produk-produk yang terbuat dari bahan baku biji
rlastik, bagaimana cara memproduksinya, dimana bahan

baku harus dibeli dan juga kemana hasil produksi 1itu

akan dipasarkan.

Pada tahun 1960 perusahaan ini hanya mempunyai tiga
buah mesin yang masih sederhana,karena mesin-mesin

tersebut. masih harus dijalankan dengan tenaga manusia

dalam proses produksinya, yaitu untuk mencetak bahan

baku plastik vyang berbentuk butir-butir plastik vyang
telah dicairkan. Tenaga kerja yang ada pada waktu itu
hanya sepuluh orang dan mesin yang dioperasikan belum

menggunakan tenaga listrik sebagail penggeraknya, tetapi

masih menggunakan bahan bakar arang.
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Pada tahun 1969 dibeli tiga buah mesin lagl vyang
kegunaannya Juga untuk membuat produk yang sama yaitu
keras dan bening, pada tahun yang sama ketiga buah mesgin

lama 1laku terjual.

Ketiga mesin vyang baru lebih modern dibandingkan
dengan ketiga buah mesin yang pertama,karena kini tidak
perlu menggunakan bahan bakar arang,tetapi cukup dengan
menggunakan minyak tanah dan di dalam mesin tersebut
telah ada pemanasnya. dan tidak perlu Jlagi selalu
dibakar dengan arang yvang diusahakan menyala terus.
Pelanggan utama pada waktu itu adalah perusahaan obat
dan apotik-apotik. Dengan mesin ini produksi dapat
dilakukan dengan lebih cepat, walaupun mesin baru itu
masih harus digerakkan oleh tenaga manusia. Tenaga kerja
di perusahaan tersebut telah berkembang menjiadi dua

puluh empat orang.

Kemudian pada tahun 1978 dibeli 1lagi dua buah
mesin otomatis masing-masing seharga Rp 256.000.000 yang
digerakkan dengan tenaga listrik
Sejak dibeli dua buah mesin otomatis ini tidak saja
diproduksi tempat tempat obat yang bersifat keran bening
dan mudah ,tetapi juga diproduksi berbagai macam produk
dari plastik yang mempunyai aifat tidak keras,berwarna
putih keruh dan tidak mudah pecah.

Contoh produk dari plastik yang tidak keras., berwarna



putih keruh dan tidak mudah pecah, seperti : botol lem,
tempat Jjelly, dengan berbagal ukuran dan bentuk.

Pada tahun tersehbut produk yvang mempunyai sifat keras
bening dan tidak mudah pecah yaitu pot wvitamin mulai
dikerjakan oleh mesin otomatis. Hal tersebut dilakukan
karena adanysa permintaan terhadap produk tersebut vyang

semakin meningkat. Sejak saat itu tenaga kerija tidak

banyak mengalami kenaikan karena adanya mesin
otomatis.
Tenaga kerdn yoang dipekerjakan pada waktu ittu adalah

dua pulqh empa£ (24) orang, dan kini jumlah tenaga kerja

telah menjadi tiga puluh orang.

Tujvan -Perusahaan.

Perusahaan yang merupakan suatu organisasi selayaknyalah

bila mempunyai tujuan dalam menjalankan usahanya.

Tujuan utama didirikannya perusahaan plastik X di
Surabaya ini adalah untuk mencari keuntungan dan dari

keuntungan tersebut diinvestasikan untuk mengembangkan

perusahaan.

Tujuan-tujuan vang lain adalah : untuk ikut

berpartisipasi dalam memberikan kesempatan keria

terutama pada masyarakat sekitarnya, perwunjudan dari hal
tersebut adalah dengan tidak dijualnya mesin-mesin lama

yvang masih menggunakan t.enaga manusia sebagai
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penggeraknya. Apabila semua mesin yang menggunakan

tenaga manusia diganti dengan mesin otomatis, tentu saja

akan mengakibatkan menganggurnya tenaga-tenaga

vang ada itu.

3.2. Lokasi Perusahaan.

kerja

Perusahan plastik X didirikan dengan 1lokasi di

tengah-tengah = kota Surabaya, hal tersebut di

karena mempunyai alasan-alasan sebagai berikut

lakukan

- lebih dekat dengan supplier yang mengjual bahan baku.

- lebih dekat dengan daerah pemasaran yang dituju.

- lokasi perusahaan tersebut telah ditempati o

pemilik perusahaan jauh sebelum perusahaan

leh
plastik

ini didirikan. Sehingga memudahkan untuk mendapat

tenaga kerja dan sudah mengenal lingkungan

sekitarnya. Dengan alasan-alasan tersebut
perusahaan plastik ini didirikan di

tengah kota Surabaya.

3.3. Struktur Organisasi Perusahaan.

Dalam usaha untuk menyelenggarakan
kondisi vyang teratur, lancar dan terkoordinir
baik di dalam melaksanakan tugas maka perlu

jenjang-jenjang tanggung jawab dan wewenang.
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Gambar 3

STRUKTUR ORGANISASI PERUSAHAAN PLASTIK X
DI SURABAYA

DIRUT/PEMILIK
PRODUKSI PERSONALIA KEUANGAN & PENJUALAN
ADMINISTRASI

PENGAWAS| |TERNISI
OPERASI |

BURUH | | BURUH | | BURUH

Keterangan

1. Direktur Utama.

Direktur utama di sini merangkap sebagai pemilik
perusahaan vang bertugas untuk menetapkan ketentuan-
ketentuan dasar dari masing-masing bagian secarsa
global dan mengambil keputusan bila ada hal-hal yang
tidak dapat dipecahkan oleh bagian-bagian tersebut.
Misalnya : menetapkan ketentuan-ketentuan pemberian

hutang pada langganan, pinjaman karyawan, pengobatan,

dan lain-lain.
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2. Bagisn Produksi.

Menangani penerimaan pesanan dan bertanggung Jjawab
terhadap pelaksanaan proses produksi mulai dari bahan
mentah sampai menjadi barang jadi yang siap dikirim dan

bertanggung jawab terhadap kerja pengawas operasi.

3. Bagian Personalia.

Bagian ini menangani masalah-masalah yang berkaitan
dengan pegawai-pegawai, misalnya menetapkan hari libur
pekerja, penerimaan pegswai baru, mengawasi tingkat

absensi, melakukan pembayaran gaji buruh, dan lain-lain.

4. Bagian Keuangan dan Administrasi.

Bagian ini bertugas untuk mencatat segala kejadian
baik yang berhubungan dengan pembukuan hutang, piutang,
harta perusahaan, pesanan dari langganan, dan Juga

mengurus hal-hal yang berhubungan dengan keuangan.

5. Bagian Penjualan.

Menangani hal-hal yang berhubungan dengan penjualan
barang-barang baik itu pencarian order terhadap
pelanggan, pemberian hutang dan juga penagihan-penagihan

yvyang akan dilakukan.

6. Pengawas operasi.

Berkewajiban untuk membantu bagian produksi,

mengawasi jalannya proses produksi yang dijalankan oleh

pekerja langsung.
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7. Teknisi.

Bertugas wuntuk memelihara mesin-mesin sehinfig: daputb

menjarga kelangsungan dan kelancaran proses produkasi.

8. Pekerja Langsung.

Pekerja 1langsung dalam hal ini adalah buruh rapat
dibagi menjadi 2 bamian, yaitu yang mengerjakan vsuin
otomatis dan yasng menjalankan mesin biasa. naain
otomatis memakali listrik sebarsi tenaga pendme:-:inyi,
sedangkan mesin biasa (tidak otomatis) mengfunakaen nuhin
bakar minyak tanah dan digerakkan oleh tenaga wunusia
untuk menjslankannya.

Pekerja pada mesin otomstis bertugas untuk
menjalankan proses produksi mulai dari pengrungan 5. sin,
pengganbilan dan peniambangan bahan sampai menjadi »roduk
jadi dan siap untuk dikiriwm.

Pekerjs pada uesin biasa dibagi menjadi 2 bagian, ysitu
~ pekerja yang menrgerakkan aesin

~ pekerja vangg awensntZani produk jadi yanr bharu

dikeluarkan dari m@mesin, seperti membersihkiinnya
dari kelehihan penceltakan, penfepaksnnya dan wiapal

dikirim.
3.4. Macan Bahan Baku dan Mesin yang digunaikan.

Di dalam proses produksi akan dijelaskan bu~uiaana
bahan baku itu diolah, diproses sampai menjadi baran

jadi. Maka perlu diketahui lebih dulu bahan baku dan
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bahan pembantu sapa saja yang digunakan, mesin-mesin apa

vang digunakan dan bagaimana proses produksinya.

1. Bahan Baku.

Bahan baku yang digunakan dalam perusahaan ini adalah
biji plastik dengan tiga jenis yaitu

- Polystyrene
Bahan baku plastik ini mempunyai sifat : keras, bening,
warna putih kaca & mudah pecah.

- Polyetylene
Bahan baku Jjenis ini mempunyai sifat : tidak keras
(lunak), berwarna putih keruh dan tidak mudah pecsah.

- Polypropylene
Bahan baku jenis ini mempunyai sifat : keras, warna
putih kaca, dan tidak mudah pecah.

Bahan pembantu yang digunakan adalah : zat warns.
2. Mesin-mesin Yang Digunakan.

Mesin yang digunakan pada perusahaan ini ada dua

macam yaitu

a. Mesin Otomatis yang menggunakan listrik sebagai
tenaga penggeraknya, terdiri dari tiga bagian antara
lain

- Mesin penggiling adalah : mesin yang berfungsi
untuk menerima, menghancurkan dan mencairkan biji

plastik ysng dimasukkan.
- Mesin pencampur adalah : mesin yang berfungsi untuk

mencampur biji plastik yang telah dicairkan dengan zat

warna sesuai dengan yang diinginkan.

59



Mesin injeksi adslah : mesin yang berfungsi untuk

ETRA
menampuntd dan kemudisn mencetak bahan baku plastik yanrt

telah dicairkan wenjadi produk akhir sesuai dengan
bentuk matras/moulding/cetakan vyang telah dipasang
didalam mesin.

Retiga wesin tersebut bekerja secara berurutan dan

dirangkai menjadi satu kesatusn mesin.

b. Hesin yangd mengrunakan tensans manusia dan
buhan bakar minyak tanah sebarai penfirferaknya, mesin ini
terdiri dari :

- Hesin pembakar adalah wmesin yang berfungsi untuk
tenpat bpembakaran dan seksligue untuk amencampur antara
biji plastik ysng tclah dipanaskan dendan zat warna.

- Hesin pencetak adalsh mesin yan® berfungsi untuk
mencetak sesusi denpgan matrss yang dipakai pada wmesin
tersebut. Pada mesin ini junas terdapalt alat pengreraknya
yvang harus digerakkan denpsan tensfa msnusia. Kedua wmesin
itu bekerja secars bherurutan dan diranfkai menjadi satu
kesstuan mesin.

Untuk menrthasilkan produk -produk yang menpunysai
sifat, keras, benind, warna putih kseca dan mudah pecnh
digunakan mesin yans nmenggunakan bahan  bakar minyak
tanah dan mengrfunakan bahan baku polystyrene.

Sedangkan bila untuk mewmproduksi produk-produk yuns
nempunysai sifat : putih keruh, lunsk, tidak mudah pecah
(poluetylene) dan putih kaca, keras dan tidak mudah

pecah (polypropylene) didunakan wesin otomatis.
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Dalam perusahaan ini terdapat dua macam mesin yang
proses produksinya pada dasarnya adalah sama, tapi
karena mesin yang digunakan sedikit berbeda maka untuk

lebih jelasnya proses produksi masing-masing mesin

adalah
- Mesin ctomatis

Bahan baku yang digunakan adalah polypropylene atau
polyetylene dimasukkan ke mesin pendgiling vang
berbentuk seperti cerobong, sesuai dengan fungsi mesin
ini maka disini Siji plastik itu akan dihancurkan dan
dicairkan.

Biji plastik yang telah dicairkan tersebut mengalir
secara otomatis kedalam mesin pencampur dan bila akan
diberi warna maka pekerja yang mengawasi mesin tersebut
dapat memberikan zat warna yang telah dihancurkan dulu
sebelum cairan bahan baku tiba. Biji plastik yang sudah
cair itu masuk ke dalam mesin injeksi, di sini cairan
plastik itu ditampung dan pada suhu tertentu cairan
plastik itu akan dipress pada matras yang telah dipasang
sesuai dengan bentuk vyang diinginkan. Perlu Jjuga
diketahui sebelum mesin ini digunakan 1lebih dulu harus

dipanaskan sekitar dua Jjam.

Untuk lebih jelasnya dapat dilihat pada gambar berikut
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Gambar 4

Proses produksi mesin otomatis

Input 1 T ﬂ—“ 2 —}—~ ~~~~~~~ —[ 3 _;}w~~— output

Keterangan
1. Mesin penggiling
2. Mesin pencampur

3. Mesin injeksi
- Mesin tidak otomatis

Biji plastik yang akan diolah pada mesin ini adalah
polystyrene. Polystyrene langsung dimasukkan pada mesin
pembakar yang telah dipanaskan dengan menggunakan minyak
tanah sebagai sumber enefginya, bila diinginkan warna
maka zat warna dapat secara langsung dimasukkan bersama-
sama dengan polystyrene kedalam mesin pembakar, bila
sudah cair maka secara langsung akan mengalir ke mesin
pencetak. Di sini tidak langsung dicetak namun ditampung
dulu dan pada suhu tertentu akan dicetak sesuai dengan
matras yang dipakai. Pencetakan ini digerakkan oleh

tenaga manusia.

Proses tersebut dapat dilihat pada gambar di bawah ini
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Gambar 5

Proses produksi mesin tidak otomatis

Input 1 2 Output

Keterangan
1. Mesin pembakar

2. Mesin pencetak

3.6. Produk Yans Dihasilkan.

Produk-produk yang diproduksi dan dihasilkan oleh

perusahaan adalah sebagai berikut

a. Produk yang bening, keras, mudah pecah/tidak mudsah

pecah

Produk yang dihasilkan’ Juml produksi rataZ/bln
; Tempat obat 4 gram 230 kg

Tempat obat 6 gram 240 kg

Pot vitamin 240 kg
. Pemutar kran 250 kg

b. Sedangkan untuk produk yang bersifat lunak, keruh,

dan tidah mudah pecah
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Produk vang d1haszlkan Juml produksi rata? /nTn

-~ Boto] len 11 dram 1.457 kn
- Botol lema 7 fram ag% knt
- Tempat jelly terdiri dari:

bentuk kerveut tumpvl 1,266 mit (Mini Jelly ) 88 U~

kervcut lancip 1,206 mln (Hini Jelly) T Yt
bentuk binstang 3 g#r (Animal Jelly) 166 &
dan persegi oanJanp 3 nr (Frnlt Jelly). 85

3.7 Keadaan_ Umun_Porusahran,

Denrtan adanya perbaikan perbaikan yang dilakukan,
pedung pabrik seluas 200 m wmasih dalam keadaan bhaik
walaupun usianya sudah hawpir tiga puluh tabhun. Gordans
seluas 60 m tersebut didirikan pada tahun 1868 dontan
biaya pembanpunan dan tanah sceharga Rp 4.10606.606, »ads:
tahun 1975 dan tahun 1984 ada prerbaikan yang wonalan
biaya wmasinfd-masing sebosar Rp 856.606 dan Rp 1.64% %%,
Bahan baku vans dibutuhkan udah didapat, naktu

pemesanannya ssngat sintkat, beritu dipesan baran~ iskan

serfers dstangs. Oleh sabab itu perusahuaan vidak

u

wongangap penting faktor persediasan baik itu pers.didan
bahan baku maupun baransg jadi.

Tensaga kerja diperusahaan ini untuk Lenarn
operasional tanpa keahlian yaitu yanpg menggerakan ::sin

tidsk otomatis digaji bherdazarkan sistim galbuan

kilogrsm.
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Tenarta kerja bagian produksi yang menangani weain
otomatis dan mewpunyai keahlian digaji berdasarkan uwoazh
harian. Sedangksn yang bukan bardian operasi seporii
bagtian produksi, vemasaran, keuvanfan dan administraai,
personalia serta penfawas operasi dibayar dengan sistia
gaji bulanan. Jumlah mesin yang dimiliki ada & bunii,
wmasing-masing 2 buah mesin otomatis dengan sumber tenu~a
berasal dari tensga listrik yang harus dipanaskan se!l:san
2 Jam sebelum dipunakan. Tiap mesin ini mempunvy:i
kapasitas produksi 9 kg/jam. Dan 3 buah mesin lainnya
adalah mesin tidak otomatis yand menggunakan suibar
tenags dari bshan bakar winysk tanah dan dulam
pencetakannya harus diferakkan oleh tenafga manusia, dun
dalam 1 Jam kerja hisa dihasilkan 3 kg barang Judi.
Pelanggan utansnys herssal dari pembeli indusiri,
seperti perusahaan farmasi yesng wmeuvroduksi obat-obsaian,
perusahaan makanan kecil, perusahaan lem perekat duon
lain-lain. Selsain pembeli pcwbeli industri tersebut in~a
melayani pewbeli-pembeli ysng lein seperti :  apocihk-
apotik dan toko- toko dan pembeli vyang langsung dard
konsumen yang hanya membeli secars insidentiil (hany:: 1
atzn 2 kali), tetapi dalawm jumlsah yang eukup be::r.
Pemasaran dilakukan dengan cara wmendatangi  perusah:san
perusahaan (personal sellinf) yans membutuhkan produk-
produk dari plastik,

Cara tersebut ditempuh karena pusar yang dituju cdon

dihadapi adalah pasar industri (perusahaan) vaned



Jumlahnya tertentu, sehingga masih mwungkin nnknk
didatangi. Selain dengsn cara tersebut pelanggan daopat
diperoleh dari hubungan pribadi (koneksi). Faktor dilusnr
pecrusahaan yang perlu jusga diperhatikan adalah peusningg.
Pesaing yang dihadapi perusahaan plastik ini adalah

- RATNA PLASTIK

~ PT BERLIKEA

~ PT ABADI

~ PT REJEXI PLASTIK

- PT INDOGLASS

Selain pesaing-pessing yang ada pasda saat ini, »uorlu
jurta diperhatikan adanya pesaind yvang timbul dari «eluw
diri pelanftgan sendiri, yazitu peclanggan yang mewmporluns
produksinya dengan memproduksi sendiri tube-tube vann
akan digunakan. Hal tersebut sangat mungkin terjadi wadu
pembeli industri.

Perusahaan ini memproduksi botol lem dandan
menadgunakan bshan baku polyetylene, bahan baku yans
dibutuhkan samAa dengan unit yang akan diprrrduksi
sehingga antars input dan ocuput amempunyai berat vanr
SANA .

Perusahaan dalamw wmenjalankan kepgiatan produlsinys
tidak bsrdasar pads sustu rencana yanfg telah dibuat,
bahan baku dibeli dan diproses bila ada pesanan vanc
datang, pewmbelian bahan bsku disesuaikan dengan ju.alsh
unit yang dipessn yaitu denrtan menpalikan jvmlah nnit
yvang dipesan dengan berat per unit produk.

Keadaan tersebut membuat proses produksi yang dijslenkan

gsangat berfluktuasi (tidak stabil). Keadsan teracbut
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dapat dilihat pada tabel-tabel berikut

- - A e o —— A = . W . . A T e T G o e . S e e T . — - —— - ———

:Bulan:Juml Produksi:Juml Burnh:Wkt Lembur:

ot e e ¥ o i s e it e e P com o e v e e T e e Y e - -
. . .

(Unit)
Jan 115.000
Peb 124 .000
Mar 120.000
Apr 127.000
Mei 124 .500
Jun 131.000
Jul 125.000
Agt 130.000
Sep 126.500
Okt 117.500
Nop 128.000
Des 127.500

e P et e P et e = e e, e m e —-—— !

———- . S - e e S A A e M T - - A A e e M G e o e e e G = s e G G e e i - —

s - —— —— - e 4an - A R A em S o e e M L e S e . e S e e e Ve o e o . —

:Bulan:Juml Produksi:Juml Buruh:Wkt Lembur:

(Unit)
Jan 127. 509
Peb 124 .009
Mar 127.500
Apr 128.500
Mei 129.9000
Jun 124.500
Jul 132.000
Agt 125.500
Sep 130.500
Okt 127.500
Nop 131.500
Des 133.000

Y e o v e P e e e i e an e o i o e ¥ e e e o e o = Y e e ek am = e o e e - ¢
- . - - .

Total: 1.541.000.

Tabe
Jadwal Ker
Botol Lem
Tahun

(Ora

Tabe
Jadwal Ker
Botol Lem
Tahun

WWWWNWWWWWWwwW

35

11

ja Lembur
11 Gram
1983

ng) : (Jam)

1 2

ja Lembur
11 Gram
1984

67

Wkt Lembur
& normal
(hari)

Wkt Lembur
& normal
(Hari)

NOOMIJO~JOIDH D
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Tabel 3
Jadwal Kerja Lembur
Botol lL.em 11 Gram
Tahun 1885

Bulan Juml Produk31 Juml Buruh Wkt Lembur Wkt Lembur

: : & normal

(Unit) : (Orang) : (Jam) (hari)
Jan 131.0900 3 24,05 7
Peb 129. 500 2 15,14 8
Mar 130 .000 3 23,44 7
Apr 130 .500 3 31,75 8
Mei 128.000 2 22,22 7
Jun 140 .000 3 21,55 8
Jul 133.000 3 25,27 7
Agt 134 .200 3 17,88 8
Sep 132.500 3 16,97 8
Okt 131.000 3 24,05 7
Nop 133.500 3 33,58 5]
Des 136.000 3 358,11 6
Total: 1.589.000 34 291,01 85

Tabel 4
Jadwal Kerja Lembur
Botol Lem 11 Gram
Tahun 1986

:Bulan:Juml Produksi:Juml Buruh:Wkt Lembur: Wkt lembur

: : & normal

(Unit) : (Orang) : (Jam) : (hari)
Jan 135.000 3 26,52 7
Peb 130 . 500 2 23,75 7
Mar 131.500 3 32,36 6
Apr 138.000 3 28,33 7
Mei 141.000 3 30,16 7
. Jun 140 .000 : 3 : 21,55 8
: Jul : 136. 500 : 3 : 19,42 : 8
: Agt 133.000 : 3 : 25,27 7
: Sep : 137.900 3 18,72 8
: 0Okt : 140 . 500 3 29,86 7
: Nop : 135.000 3 34,50 8
: Des : 139.000 3 36,94 8
Total: 1.637.000 35 328,386 84
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Tabel 5§
Jadwal Kerja Lembur
Botol Lem 11 Gram

Tahun 1887
:Bulan:Juml Produksi:Juml Buruh:Wkt Lembur: Wkt lembur
: : : : : & normal
(Unit) : {(Orang) : (Jam) : (Hari)
Jan 138 . 500 2 20,64  : 8
Peb 135.0009 2 26,50 7
Mar 136.500 3 27,42 7
Apr 137.009 3 35,72 5]
Mei 140 . 000 3 21,55 8
Jun 139.060 3 20,984 8
Jul 142 .9000 3 22,77 8
Agt 139.500 3 29,25 7
Sep 141.000 3 30,18 7
Okt 143. 500 3 31,69 7
Nop 148 .000 3 42,44 8
Des : 146 .090 3 25,22 8
Total: 1.686.000 34 334,50 87
Tabel B
Jadwal Kerja Lembur
Botol Lem 11 Gram
Tahun 1983 s/d 1887
: Tahun : Juml Produksi : Juml Buruh : Wkt Lembur
: (Unit) : (Orang) : (Jam)
1983 1.496.000 36 : 290, 50
1984 1.541.000 35 269,70
1885 1.5898.000 34 291,01
1986 1.837.000 35 328,36
1987 1.686.000 34 334,30
Total 7.949.000 174 : 1.513,87

Dari waktu 1lembur tersebut diketahui Jjumlah unit
vang dihasilkan selama lembur tersebut yaitu
Tahun 1983 475.384 unit Tahun 1888 537.317 unit
Tahun 1984 441.327 unit Tahun 1987 547.364 unit
Tahun 1885 476.198 unit

Yang dimaksud dengan kerja lembur adalah produksi
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yang dilakukan diluar jam kerja standard (10 jam/hari),
vaitu kerja diatas pukul 17.00 (malam hari) atau Jjam
kerja di hari Minggu (siang hari). Dari data yang ada
diketahui bahwa kerja lembur pada siang hari rata-rata

per tahun adalah

Tahun 19883 5,38 % Tahun 1988 3,80 %
Tahun 1984 3,20 % Tahun 1987 4,94 %
Tahun 1985 3,80 %

Upah buruh sebesar Rp 3.800 per hari dengan uang
makan Rp 1.900. Jam kerja normal 10 jam per hari (2 jam
pemanasan mesin dan kerja efektif 8 jam ). Upah dan
uang makan lembur ditetapkan 1,5 kali upah harian biasa
vyang dihitung berdasarkan tarip per jam. Selain data-
data tersebut diatas diperoleh pula data biaya produksi
lain, seperti : harga bahan baku, bahan pembantu dan
biaya listrik,seperti terlihat pada daftar berikut

Tabel 7
Daftar Harga Bahan Bsku & Bahan Pembantu

Botol Lem 11 Gram
Tahun 1983 s/d 1887

Tahun : Bulan : Harga Bahan : Harga Bahan
: Baku/kg : Pembantu/kg
Rp : Rp
1983 Jan 2.500 3.150 '
Jun 2.600 3.380
1984 Jan 2.600 3.300
Sep 2.850 3.475
1985 Jan 2.850 3.475
19886 Jan 3.000 3.500
1987 Jan 3.009 3.500
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Untuk pemakaian bahan pembantu (zat warna), setiap 1
kg bahan baku dibutuhkan 58 gr =zat warna. Biaya psabrik
lain yang dibutuhkan,adalah minyak pelumas mesin. Untuk
setiap bulan menghabiskan 4 kaleng minyak pelumas

(2 buah mesin) dengan harga per kaleng Rp 2.754.

Selain itu pada tahun 1987 dua (2) buah mesin
otomatis yang ada mengalami perbaikan dengan biaya

sehesar Rp 2286.0008.

Tabel 8
Biaya Listrik Perusahaan Plastik X
Tahun 1983 s/d 1987
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Tahun Biaya Listrik
1983 : Rp 11.789.788
1984 : Rp 12.138.7865
1985 : Rp 12.588.065
1886 : Rp 12.894.850
1987 : Rp 11.278.750

Biaya 1listrik tahun 1987 lebih rendah daripada biaya
listrik tahun 1986 karens pada awal tahun 1987 telah
dibeli sebuah kapasitor untuk menghemat pemakaian

listrik.
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Tabel 8
Data Penjualan
Botol Lem 11 Grau
Tahun 1983 s/d 1987
(Dualam ribuan Unit)

1983 : 1984 : 1885 : 1986 : 1887 : Juml
Jan: 115,0: 1?7 5: 131,6: 135,6: 138,5: 647,06
Peb: 124,6: 124,6: 129,5: 136,5: 135,0: 643,9
Har: 126,6: 127,5: 136,606 131,5: 136,5: B84bH,5
Apr: 127,%: 128,5: 136,5: 138,%: 137,6: 661,
Hei: 124,5: 129,6: 128,6: 141,%: 146,06: 662,5
Jun: 131,6: 124,5: 146,6: 146,%: 138,6: 674,5
Jul: 125,%: 132,6: 133,6: 136,5: 142,0: 668, 5
Agt: 136,6: 125,5: 134,6: 133,%: 1398,5: 662,6
Sep: 126,5: 136,5: 132,5: 137,%: 141,6: 867,5
Okt: 117,5: 127,5: 131,%: 146, 5: 143,5: 664 ,%
Nop: 128,%: 131,5: 133,5: 135, ﬁ: 148,6: 676,%
Des: 127, 5: 133,%: 138,@: 138 e 148,06: 681,5

o rm e mm e mt P = m =

- Juml:1.496,6:1.541, @ L 588.6-1.837, @21.686,@: 7.948,06

Tabel 16
Data Penjualan
Botol Lem 11 Gram
Tahun 1887
(Per Pesuanan)

‘Bulan: Hinggu : Juml Unit Bnlan H1npgu : Juml Unit

Jan 1 4G, 0006 : Apr 1 28.56%
2 37.56% : 2 35.06%
3 33.606 3 37.66%
4 28.660 4 36 . 566
Peb i 36 . 660 Hei i 39. 566
2 31.569 2 24 . BB6
3 42 566 3 33.56%
4 31.666 4 43 . 666
Har 1 35.606  : Jun 1 28 . 065
2 . 29.666 : : 2 : 38. 569
3 :  32.56% : : 3 : 32 .606%
4 - 1 P 715141 : : 4 : 41 . 506
Total per Juni 1987 (dlplndahkan) 826 .Gir6
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Agt

Sep
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1 43 .000 Nop
2 47 . 500
3 %]
4 49 . 000
1 32 .000 Des
2 31.500
3 38.500
4 41 .000
penjualan per 31-12-1889
Tabel 11
Data Penjualan Botol Lem 11 Gram
Tahun 1988
Bulan Jumlah
Januari 142
Pebruari 142
Maret 144
April 143
Mei 142
Juni 143
Juli 144
Agustus 145
September 145
Oktober 145
Nopember 148
Desember 148
Total 1.733
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Tabel 12
Rata-rata Kenaikan Produksi
Tahun 1983 s/d 1987

Tahun : Produksi :Juml Kenaikan: Prosentase Kenaikan

(Unit) : Per tahun : Per Tahun
1983 : 124.887 :
: 3.750 : 3,00 %
1984 : 128.417 :
: 4.000 : 3,11 %
18985 : 132.417 :
: 4.000 : 3,02 %
1986 : 136.417 :
: 4.083 : 2,89 %
1987 : 140.500 :
Total Kenaikan 15.833 12,12 %

e o - e " e T e A e - e Mmoo e e - - A . = - - e M - A = T e . - _> w————— —

Jadi rata-rata kenaikan tingkat produksi pertahun

adalah

12,12 % : 4 tahun = 3,03 %
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